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SUIVI DES MODIFICATIONS

Indice de révision Date Modification Réalisée par

- Intégration des références NATHER dans le document
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1. DESCRIPTION SOMMAIRE ET MISE EN CEUVRE DES ELEMENTS

1.1.  GENERALITES

Le présent procés-verbal traite d’une gamme de caissons de ventilation mécanique contrdlée équipés d’un ensemble
moteur-turbine et réalisés en tole d’acier galvanisé.

1.2. DESCRIPTION DETAILLEE DE L’ELEMENT LINCO 1600 PA-EC OU VMCM 1600 R-CONTROL OU LINCO 1600 EC OU VMCM
1600 EC

1.2.1. Enveloppe

Il s’agit d’un caisson de dimensions hors tout 735 x 474 x 427 mm (L x | x h), constitué d’assemblage de panneaux en
acier galvanisé sans isolation. L’enveloppe est composée de :

Une tole plancher d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm servant de pied au caisson ;
Une tole de fond d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm, servant a protéger le
compartiment moteur ;

Deux toles d’aspiration latérales, d’épaisseur 1 mm, comportant deux plis de hauteur 20 mm servant a la
mise en place des toles sur les deux faces latérales de ’appareil. Ces toles comportent chacune un piquage
de @315 mm ;

Une tole séparatrice d’épaisseur 1 mm, comportant deux plis de hauteur 20 mm. Cette tole était fixée a la
tole plancher ainsi qu’a la tole supérieure par le moyen de rivets et était disposée devant |’axe de rotation
de la roue ;

Une tole d’aspiration centrale d’épaisseur 1 mm située sur la face avant de l’appareil. Cette tole comporte
quatre plis de hauteur 20 mm et comporte un piquage central de @ 315 mm ;

Une tole supérieure d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm et une grille de dimensions
140 x 192 mm avec maille de 12 x 12 mm ;

Une tole moteur d’épaisseur 15/10 mm comportant quatre plis de hauteur 15 mm et un trou de @ 20 mm ;
Une tole de support moteur d’épaisseur 2 mm fixée sur la tole moteur par le biais de quatre rivets M6 et
comportant un trou de diamétre 145 mm afin de permettre le montage du moteur ;

Une tole roulée/pliée d’épaisseur 0,8 mm formant la volute ;

Une tole intermédiaire d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm ;

Une tole d’aspiration d’épaisseur 1 mm comportant deux plis de hauteur 20 mm ;

Une tole pliée de support électronique d’épaisseur 1 mm.

L’assemblage de enveloppé est réalisé au moyen de rivets acier @ 4 mm, de vis M4 et M5 autoforeuses et de vis
autoperceuses @ 4 mm.

1.2.2. Moteur

Il s’agit d’un moteur a commutation électronique 230 V 50/60 Hz avec les caractéristiques suivantes :

Fabricant : EMC

Type : RF3D-240/092 K952 H
@ carcasse : 240 mm

Longueur carcasse : 92 mm

Classe d’isolation :B

Matériau carcasse . acier

Puissance nominale 1240 W

Vitesse de rotation nominale : 1650 min™.
Le moteur est fixé par quatre vis M6 x 15 mm sur la tole de support moteur.
Le moteur a pour cablage des cables (référence CSA AWM | A/B LL114289 FTI 80°C 300V 22 AWG LF) standard terre,
neutre, phase + carte (voir Annexe planches).

Le moteur est monté hors du flux d’air chaud dans un compartiment séparé.
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1.2.3. Roue

La roue présente les caractéristiques suivantes :

Diameétre extérieur de la roue 1238 mm ;
Diameétre intérieur de la roue : 192 mm ;
Distance entre flasques avant et arriere  : 92 mm ;
Nombre d’aubes 1 38;
Epaisseur des aubes : 0,8 mm;
Rayon de courbure des aubes 1 18,7°
Angle de courbure des aubes 1 98°.

La liaison entre ’arbre moteur et la roue est une transmission directe. La roue est bloquée en translation par une vis
de pression M8 x 8 mm.

1.2.4. Systéme de régulation

Le moteur est commandé par :

Version LINCO 1600 PA-EC ou VMCM 1600 R-CONTROL : une carte électronique référence NAT 002 (VILLELEC)
ou CNAT 100 (CERV) contenant un transmetteur de pression 0-300 Pa (HUBA CONTROL). la carte était reliée a
un interrupteur de proximité référence BW225 DP (ABB) au moyen d’un cable de liaison 2 x 0,75 mm?2, de
type C2.

Version LINCO 1600 EC ou YMCM 1600 EC : une carte électronique CNAT 200 (CERV).

Le moteur était relié a la carte électronique pour sa régulation de vitesse au moyen d’un cable AWG18 (PVC 105°C)
livré monté sur le moteur.

1.3. DESCRIPTION DETAILLEE DE L’ELEMENT LINCO 2600 PA-EC OU VMCM 2600 R-CONTROL OU LINCO 2600 EC OU VMCM
2600 EC

1.3.1. Enveloppe

Il s’agit d’un caisson de dimensions hors tout 914 x 650 x 502 mm (L x | x h), constitué d’assemblage de panneaux en
acier galvanisé sans isolation. L’enveloppe est composée de :

Une tole plancher d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm servant de pied au caisson ;
Une tole de fond d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm, servant a protéger le
compartiment moteur ;

Deux toles d’aspiration latérales, d’épaisseur 1 mm, comportant deux plis de hauteur 20 mm servant a la
mise en place des toles sur les deux faces latérales de 'appareil. Ces toles comportent chacune un piquage
de @ 400 mm ;

Une tole séparatrice d’épaisseur 1 mm, comportant deux plis de hauteur 20 mm. Cette tole est fixée a la tole
plancher ainsi qu’a la tole supérieure par le moyen de rivets et est disposée devant l’axe de rotation de la
roue ;

Une tole d’aspiration centrale d’épaisseur 1 mm située sur la face avant de U’appareil. Cette tole comporte
quatre plis de hauteur 20 mm et comporte un piquage central de @ 400 mm ;

Une tole supérieure d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm et une grille de dimensions
280 x 200 mm avec maille de 12 x 12 mm ;

Une tole moteur d’épaisseur 15/10 mm comportant un trou de @ 24 mm ;

Une tole de support moteur d’épaisseur 1,5 mm ;

Une tole roulée/pliée d’épaisseur 0,8 mm formant la volute ;

Une tole intermédiaire d’épaisseur 1 mm comportant quatre plis de hauteur 20 mm ;

Une tole d’aspiration d’épaisseur 1 mm comportant deux plis de hauteur 20 mm ;

Une tole pliée de support électronique d’épaisseur 1 mm ;

Une tole pliée d’attache moteur d’épaisseur 0,8 mm ;

Une tole d’aérateur d’épaisseur 1 mm ;

Une tole de taquet arriere comportant deux plis, d’épaisseur 1 mm.

L’assemblage de U’enveloppé est réalisé au moyen de rivets acier @ 4 mm, de vis M4 et M5 autoforeuses et de vis
autoperceuses @ 4 mm.
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1.3.2. Moteur

Il s’agit d’un moteur a commutation électronique 230 V 50/60 Hz avec les caractéristiques suivantes :

Fabricant : SNTech
Type : SE1575750C
@ carcasse : 110 mm
Longueur carcasse : 213 mm
Classe d’isolation :B

Matériau carcasse : acier
Puissance nominale 750 W

Vitesse de rotation nominale : 980 min™.
Le moteur est bridé sur son support par le biais d’une attache rivetée.
Le moteur a pour cablage des cables (référence CSA AWM | A/B LL114289 FTI 80°C 300V 22 AWG LF) standard terre,
neutre, phase + carte (voir Annexe planches).

Le moteur est monté hors du flux d’air chaud dans un compartiment séparé.

1.3.3. Roue

La roue présente les caractéristiques suivantes :

Diametre extérieur de la roue : 280 mm ;
Diamétre intérieur de la roue : 233 mm ;
Distance entre flasques avant et arriére  : 127 mm ;
Nombre d’aubes 142
Epaisseur des aubes :0,8 mm ;
Rayon de courbure des aubes 1 18,7°
Angle de courbure des aubes 1 99°.

La liaison entre l’arbre moteur et la roue est une transmission directe. La roue est bloquée en translation par une vis
de pression M8 x 10 mm.

1.3.4. Systéme de régulation
Le moteur est commandé par :

Version LINCO 2600 PA-EC ou VMCM 2600 R-CONTROL : une carte électronique référence NAT 002 (VILLELEC)
ou CNAT 100 (CERV) contenant un transmetteur de pression 0-300 Pa (HUBA CONTROL). La carte était reliée
a un interrupteur de proximité référence BW225 DP (ABB) au moyen d’un cable de liaison 2 x 0,75 mm?, de
type C2.

Version LINCO 2600 EC ou YMCM 2600 EC : une carte électronique CNAT 200 (CERV).

Le moteur était relié a la carte électronique pour sa régulation de vitesse au moyen d’un cable AWG18 (PVC 105°C)
livré monté sur le moteur.
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1.4. AUTRES APPAREILS DE LA GAMME

LINCO 900 PA-EC, ou VMCM 900 R-CONTROL, ou LINCO 900 EC, ou VMCM 900 EC
L’appareil de la gamme de référence LINCO 900 PA-EC, ou VMCM 900 R-CONTROL, ou LINCO 900 EC, ou VMCM 900 EC
est de conception et constituants identiques a ceux du caisson de ventilation mécanique controlée de référence LINCO
1600 PA-EC, ou VMCM 1600 R-CONTROL, ou LINCO 1600 EC, ou VMCM 1600 EC décrit au paragraphe 3.2.

Les caractéristiques dimensionnelles principales des roues sont présentées dans le tableau suivant :

Tailles LINCO 900 PA-EC, ou VMCM 900 R-CONTROL,
ou LINCO 900 EC, ou VMCM 900 EC

@ au bord de fuite des aubes D (mm) 178
@ au bord d’attaque des aubes d (mm) 140
Distance entre flasques avant et arriére (mm) 70

Rayon de courbure des aubes (mm) 18,7
Angle de courbure des aubes (°) 98 °
Epaisseur des aubes (mm) 0,8
Nombre d’aubes 40

Vitesse de rotation maximale autorisée a froid (min™) 1420

LINCO 600 PA-EC, ou VMCM 600 R-CONTROL, ou LINCO 600 EC, ou VMCM 600 EC :

Le caisson de ventilation mécanique contrélée de référence LINCO 600 PA-EC, ou VMCM 600 R-CONTROL, ou LINCO 600
EC, ou VMCM 600 EC est de méme conception que celle du caisson référence LINCO 1600 PA-EC, ou VMCM 1600 R-
CONTROL, ou LINCO 1600 EC, ou VMCM 1600 EC. Seules les dimensions du caisson (en particulier celles du
compartiment moteur) et sa motorisation different.

2. REFERENCE ET PROVENANCE DES ELEMENTS

Référence :
LINCO 600 PA-EC, ou VMCM 600 R-CONTROL, ou LINCO 600 EC ou VMCM 600 EC
LINCO 900 PA-EC, ou VMCM 900 R-CONTROL, ou LINCO 900 EC ou VMCM 900 EC
LINCO 1600 PA-EC, ou VMCM 1600 R-CONTROL ou LINCO 1600 EC ou VMCM 1600 EC
LINCO 2600 PA-EC, ou VMCM 2600 R-CONTROL, ou LINCO 2600 EC ou VMCM 2600 EC
Provenance : LINDAB

375 rue Jean Rostand
Z1 de Grangeneuve,
F - 26800 Portes Les Valence

3. CLASSEMENT

Les performances des éléments sont les suivantes :

TEMPERATURE DES GAZ EXTRAITS : QUATRE CENTS DEGRES CELSIUS - (400 °C)
DUREE DE FONCTIONNEMENT : UNE DEMI-HEURE - (1/2 h)
DIAMETRE MAXIMAL DES BOUCHES : INFERIEUR OU EGAL A CENT SOIXANTE
MILLIMETRES (160 mm)

Page 6 sur 23



& efectis
rance 12 - A - 433 - Révision 2 PROCES-VERBAL

4.  CONDITIONS DE VALIDITE DES CLASSEMENTS DE RESISTANCE AU FEU

4.1. A LA FABRICATION ET A LA MISE EN OEUVRE

L'élément et son montage doivent étre conformes a la description détaillée figurant dans ’appréciation de laboratoire
de référence.

En cas de contestation sur l'élément faisant l'objet du présent procés-verbal, ’appréciation de laboratoire de
référence pourra étre demandée a son propriétaire, sans obligation de cession du document.

4.2. DOMAINE DE VALIDITE

Les caissons de ventilation mécanique controlée :
LINCO 600 PA-EC, ou VMCM 600 R-CONTROL, ou LINCO 600 EC ou VMCM 600 EC
LINCO 900 PA-EC, ou VMCM 900 R-CONTROL, ou LINCO 900 EC ou VMCM 900 EC
LINCO 1600 PA-EC, ou VMCM 1600 R-CONTROL ou LINCO 1600 EC ou VMCM 1600 EC,
LINCO 2600 PA-EC, ou VMCM 2600 R-CONTROL, ou LINCO 2600 EC ou VMCM 2600 EC

Température des gaz extraits : inférieure ou égale a quatre cents degrés Celsius (400 °C) ;
Durée de fonctionnement : inférieure ou égale a une demi-heure (1/2 h) ;
Diametre de bouche maximal : inférieur ou égal a 160 mm.

Le present classement n’est valable que :

pour le caisson de ventilation mécanique controlée réf. LINCO 600, pour une vitesse de rotation nominale de
la roue inférieure ou égale a celle de l'essai (soit inférieure ou égale a 1550 trs/min) ;

pour le caisson de ventilation mécanique controlée réf. LINCO 900, pour une vitesse de rotation nominale de
la roue inférieure ou égale a celle de lessai (soit inférieure ou égale a 1420 trs/min) ;

pour le caisson de ventilation mécanique contrélée réf. LINCO 1600, pour une vitesse de rotation nominale de
la roue inférieure ou égale a celle de lessai (soit inférieure ou égale a 1160 trs/min) ;

pour le caisson de ventilation mécanique contrélée réf. LINCO 2600, pour une vitesse de rotation nominale de
la roue inférieure ou égale a celle de lessai (soit inférieure ou égale a 980 trs/min).

Ces caissons de ventilation mécanique controlée ne peuvent pas étre associés a un autre type de moteur électrique en
raison de leur conception.

La carte électronique utilisée ne doit pas différer de celle testée.

5. MODIFICATIONS ADMISES

5.1. APPAREIL LINCO 2600 :

Les cosses de connexions situées a l’arriere du moteur, initialement de forme rectangulaire, peuvent étre remplacées
par des cosses circulaires sans modification du classement de résistance au feu, a condition que les cables et leurs
enveloppes aient les mémes caractéristiques que les éléments soumis a essai, a savoir de type AWG18 (PVC 105°C).

Page 7 sur 23



& efectis

12 - A - 433 - Révision 2

6. DUREE DE VALIDITE DES CLASSEMENTS DE RESISTANCE AU FEU

PROCES-VERBAL

Ce procés-verbal de classement est valable CINQ ans a dater de la délivrance du document initial, soit jusquau :

QUINZE OCTOBRE DEUX MILLE DIX SEPT

Passé cette date, ce procés-verbal n'est plus valable, sauf s'il est accompagné d'une reconduction délivrée par Efectis

France.

P.O. Charlotte SCHNELLER

/

-7
v

Romain STOUVENOT
Chef de Projets

Maizieres-lés-Metz, le 07 décembre 2016

o

Mathieu FENUCCI
Directeur de Projets

Page 8 sur 23



PROCES-VERBAL

12 - A - 433 - Révision 2

U

A efec

LS

2

ANNEXE PLANCHES

"appareil LINCO 600 :

Pour L

T _ (=] m o _ m _ o _ >
Indice | Date Observation(s) Dessinateur Zone
0 22/09/2016 Création de plan W8 -
B _ 3 375
[~ | |
.
2 .
m
.
[
T -
o
.
o
LN ~
o~ H
=2
T.G. Ancien N* de plan Creé le: indication particubiére | Plan pour Validation
° Js13 22/09/2016 | Exécution
_ Lindab
& [ VMCM 600 EC/RC 375 rue J. ROSTAND
Echelle: 26800 PORTES LES VALENCE]
1:5 ] f o =
(=1& Plan d'ensemble
Folio
A3 "
H ! T T ] 5 _

Page 9 sur 23



& efectis

12 - A - 433 - Révision 2 PROCES-VERBAL

I o E)
> o R el
T w 5 2 > 2
-
a N 54
> ~|=
3 s|e
=3 D
E] ~
o g
| . s =
g : =
b [ =
- i g D]
| = g
i = [ 2
8
5| O gn =
& o —
- 4 = €8 212
51 LS ey Pl 12
— Tl o |2]® ] g S
S o
s 8 ° :
F—~ol 5] a
@ |z _— o
3m - =
1l O 8 E
L 2|
b °
4 -
= 5 0O 2 g
2 £
= g
| : g
5l
F m 5
y B me m
~ 9O i L o
2 g2 o,
°© gle |3
— ERE al|lz—
5 g
w
2
| o i
HEg L @
E(=2 3
g
e 25c| |5 B
2 me S S E]
o & m
= w =1
>[ oo g v
e _ < ER E]
32 23
o 2 pE
20
2
. N w | ~

Page 10 sur 23



PROCES-VERBAL

2

evision

12-A-433-R

rance

efectis

=

| GIRO NORMAL

! I\\\.||||,lllrrll SECCION B-B

| - o2 7 JosTn]

i 29 29.5

” —— (B}

2.5

g7 S LIS IIIEE I

i (] ~—

! ORI e

| @, a |

| Lo, A \.\ AN

” A\

I . Wy R ™~

m ; \te 5 A ol ¢

o 1B i) 1 sl 8

! CARACTERISTICAS [+

| V& OV N

| o\ ;

” - o,

| N e ‘

| ) > . 7 0, /@/

! )

| o

! 2 A

! &

! 7 123.5 :0.5

169.5 0.5

| o g

” ©

1

! 8 - =1 =1

| 1 = € B

I 5= =] 1 |

ou E 3 3

| I S 3

| mm ROJO - +10V SALIDA N ROJO - +10V SALIDA N

| .umm < \ [e

! g2 .
! F AZUL - GND AZUL - GND MODULO BASICO DE EMBALAJE S/PL: 09EM1320 POS.13 [el woDiFIcACION
m mmu (e} mm C mI_lm mw mm CwI_l mmm J CONFORME A: | CARTA DE TOLERANCIA I—wwcu —OQ\OQN :@Mm _._
me AMARILLD - ENTRADA 0-10V o AMARILLD - ENTRADA 0-10V rm-—_ -

| 3

| B5%

E m.w o BLANCD - HALL SALIDA o BLANCO - HALL SALIDA ﬂxﬂwﬂﬂs T

m mwwm (FG 4 pulsos/rev) (FG 4 pulsos/rev) ACAB.SUPERF ESPESOR - mwmmmommoo - OO
HH CONEXIONADO PARA EQUILIBRAR CONEXIONADO PARA VERIFICACION g — ___ﬂmwa DD _GONPRIRALD SUSTITUYE A: SUSTITUIDO POR:
B (VELOCIDAD MAXIMA) (VELOCIDAD REGULADA) 32 e 10016} iemernl ssom -

| = § ACOTADOS . X0 ACOTADA -

Page 11 sur 23



PROCES-VERBAL

12 - A - 433 - Révision 2

e

rar

&) efectis

Allgemeine Technische Informationen

Kontrolle erfalgt
nach AQL.........

Blatt 0.0.0.01 beachten"

D PrifmaoBe

62 3
EE.» 36 Schaufeln
0.8 _h. .. 0B
6.5 A
16
Gew.Stift MBxB
7
D
M |
o ~ +_9 0 mom o
o M N - 226 1 =]
£y s _a s = =Y
/E
c 23 FE-1003-021
4
2
1
\
B
(62.8) 04
| [ A[08]A]
DIN SO 2768 = Rad: m».mm:nNkmﬂm:xn
Radgenicht: 0.4 kg _ m Nabe; St.galv.verzinkt
Wuchtradius: 72.5 mm ] e o
A U.zul: 18 gmm/Ebene _|_“|.._Ll_a._ﬂ___ﬂ M- Rad TLR 160x62 R-E 1:1
Puniergf | 100-1160-190
_ 7 5 _ 5 = a1 et ves s | @r2.f AuSg.v.13.2.77

Page 12 sur 23



&) efectis
ance 12 - A - 433 - Révision 2 PROCES-VERBAL

Pour ’appareil LINCO 900 :

b | 4 [ £ ¥
- 250 y
Q
(0] . M 3]
S
| | |V % % L
o o
I W
H i3 q
i 474 386 3
B )
1] | | B
| a
H n
an
4 <o |
| | :
H I —|E
[ae] g
™ Y
_a [3%] L5 | +a

Page 13 sur 23



PROCES-VERBAL

12 - A - 433 - Révision 2

france

efectis

&

0.8

70

Gew.Stift
g B 5 )
oy =) w — & —
w .m_s L =
Nabe Se
(70.8) — p—
IS0 2768-mK .m Rad: Stsendz.verzinkt Mabe: Stgalviverzinkt
; . - 1 L _..l:?__l..ql:-”.
Radgewicnt: ... kg —toma | —==—]Rod TLR 180x70-R e
[ ETT k2l ._“ ._
06|80 Zeichng. 510D |ko ok | Weriliomiiders Luttlect .___U__U__._._MDM.__m. _D___U_.._
& I | e sma | S B wee e

Page 14 sur 23



PROCES-VERBAL

12 - A - 433 - Révision 2

Page 15 sur 23

1S

france

efect

CARACTERISTICAS ELECTRICAS/ ELECTRICAL CHARACTERISTICS cew
ESQUEMA DE CONEXIONES / CONNECTION DIAGRAM: ) N 2% 295
! @ d :
25 |
AC POWER CABLE 4 M4x10mm. _ I
No AWG Color Definition 2
1 18 Brown L N —
2 18 Blue N "
3 18 | Yellow,/Green PE ES
- _8 LAl =2
S =
CONTROL CABLE
Mo AWG Color Definition ||
1 22 Red +10V output
2 22 Yellow Input 0-10V 103 £0.5
3 22 White FG 4pulse/rev I
0. 15TA-
4 22 Blus GND 70 _ .
123.5 0
= =]
g| E o e 7 £05
La
TERMINALES / TERMINALS - END WIRE UNTINNED, RRIARA!
f \
CARACTERISTICAS GENERALES / GENERAL CHARACTERISTICS DATOS TECNICOS / .
= v wr
MATERIAL — TRATAMIENTO SUPERFICIAL / MATERIAL = SURFACE TREATMENT TECHNICAL DATA 35| 2 < | 2|23 = " -
W | &= = =1 ] < E 2 =
FORWARD CURVED BLADES - GALVANIZED SHEET STEEL, mm mw 88 | &5 mm mm mm e= g8
ROTOR PAINTED WITH EPOXI (BLACK). ES|EE| 55 22| =5 mw & | o2 =%
TIPO / TYPE V | Hz | RPM | W A |32| B/F |oweew| Kgr.
TEMPERATURA AMBIENTE MAXIMA / PERMISSIBLE AMBIENT TEMPERATURE  60'C RF3D-180/070 K000 H 230 [s0/60] 1230 | 180 | 114 | B | eAus | cow | 35
TIPO DE PROTECCION / PROTECTION TYPE P44 (ACCORDING TO DIN 400503
ENSAYO RIGIDEZ DIELECTRICA / DIELECTRIC VOLTAGE-WITHSTAND TEST 1500 V. DURING 1 s.
GRADO DE EQUILIBRADO DINAMICO / GRADE DYNAMIC BALANCE  ACCORDING TO VDI 2060 WOToR 0/ TYPE, | RF3D—180/070 K000 A
RODAMIENTOS / BEARINGS:  BALLS MOTOR: BRUSHLESS EC MOTOR O Electromecanicas /2 (= sa.
POSICION DE FUNCIONAMIENTO / MOUNTING POSITION  CPTIONAL M__.v_mzﬂm ﬂumuus._mm. MOTOR+SHAFT+IMPELLER emc s - -
Dibujado: E. vILALTA Fcha 05
EMBALAJE / PACKING 120 MOT. /PALET Fecha:  1o0/11/11 01FTC2161/1-00
Compabado 0| FICHA COMERCIAL /
Escala : Reg.: FTC-2161-1
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